附件
2009年商品归类决定（Ⅳ）
	序号
	归类决定编号
	发布日期
	商品税则
号列
	技术委员会议题编号
	商品
名称
	英文名称
	其他名称
	商品描述
	归类决定

	1
	J2009-0001
	　
	2106.9090
	2009-0001
	豆腐乳
	　
	南乳、猫乳
	该商品的制作工艺为：1、从大豆加工制成豆腐：大豆→磨浆→滤渣→煮沸→点卤→挤干→豆腐。2、从豆腐加工成腐乳：豆腐→接种毛霉→加盐腌制→加卤汤→密封腌制→腐乳。
	在制作腐乳的过程中，先将大豆的粗纤维过滤，制成凝聚的豆类蛋白质，而后又通过毛霉的作用将大豆蛋白的肽键水解，使得大豆的基本特征发生根本变化。根据《税则》归类总规则一，会议决定将该商品归入税则号列2106.9090。

	2
	J2009-0002
	　
	2620.9990
	2009-0002
	棕刚玉渣
	　
	　
	该商品为不规则块状固体，成分为：“铁75%、硅10%、钛3%、铝小于1%”，是“含有铁、硅和少量铝、钛等元素”的混合物。是冶炼棕刚玉的过程中，为提高Al2O3的主含量，同时降低其他杂质（TiO2，CaO，SiO2等）含量，在其冶炼所用原料（铝矾土，无烟煤）中加入少量铁屑作为还原剂，经过电弧炉内高温冶炼将杂质还原沉淀到冶炼炉的最底部而生成的残渣，并很容易与棕刚玉产品分离开来。主要用于高速公路铺路及初级磨削等低级使用。
	会议决定，该商品并非专门生产的产品，而是生产过程中产生的废渣，虽然成分符合《税则》中铁合金的含量标准，但其成分不稳定特点使其不能实现铁合金作为定剂量的催化剂的用途，且其主要用于高速公路铺路及初级磨削等。根据《税则》归类总规则一，将该商品归入税则号列2620.9990。

	3
	J2009-0003
	　
	39.20
	2009-0032
	磁带布
	　
	　
	该商品是成品磁带在分切之前的状态。其生产工艺为：先用磁性三氧化二铁粉（即磁粉）、粘合剂、助剂、溶剂等制成磁浆，然后涂布于聚酯薄膜（PET）上，经干燥、压光后，固体物质附着在薄膜上即成磁带布。磁带布经分切后，再装入固定形状的磁带盘体，即成为成品磁带。用于生产60分钟录音带的聚酯薄膜卷材一般为长5200米，宽33厘米，厚11或11.5微米，用于生产90分钟录音磁带的聚酯薄膜一般长7500米，宽33厘米，厚7微米。
	会议认为，根据《税则注释》对品目85.23项下商品的解释“本品目不包括准备制成但尚未制成声音或其他信息记录媒体的物品；这些物品应归入其各自的品目内（例如，归入第三十九章…）”，磁带布作为生产磁带过程中的中间产品，不应归入《税则》税目85.23项下，会议决定将该商品归入税目39.20项下。

	4
	J2009-0004
	　
	3920.9100
	2009-0006
	聚乙烯醇缩丁醛制胶片
	　
	　
	该商品为蓝色带聚乙烯醇缩丁醛制胶片，是由聚乙烯缩丁醛树脂经增塑剂塑化挤压成型的一种高分子材料，外观为半透明薄膜，厚度分别是0.66毫米、0.81毫米、0.91毫米、0.97毫米、1.27毫米，无杂质，表面平整，有一定的粗糙度和良好的柔软性，对无机玻璃有很好的粘合力，具有透明、耐热、耐寒耐湿、机械强度高等特性，是当前制造夹层、安全玻璃用的最佳粘合材料。
	会议决定，该商品外观为半透明薄膜，质地柔软，用作粘合材料，根据《税则》归类总规则一，将其作为塑料薄膜归入税号3920.9100。


	5
	J2009-0005
	　
	39.26
	2009-0005
	一次性使用喂食袋
	　
	　
	该商品专供不能通过口腔饮食的患者输送营养液用。由带攀袋口、袋体、液流导管、调节阀、滴斗、硅胶管、磁铁、二通、内塞接头、接头护帽组成。其中喂食袋的袋体及液流导管采用无毒软聚氯乙烯塑料制造。调节阀能有效调节液体流速。滴斗为观察窗，可根据滴斗内滴管液滴速度能控制给患者的进食量。内塞接头为多台阶形式接头，可与多种形式的连接件配合连接。使用时无法直接插入人体内，需与已插入人体内的喂食管连接，方能使用。
	会议决定，该商品并不具有《税则注释》关于品目90.18商品所描述的“……专门用于疾病的预防、诊断、医治或手术治疗等；……”功能，根据《税则》归类总规则一，将其按塑料制品归入税目39.26项下。

	6
	J2009-0006
	　
	44.08
	2009-0008
	重组装饰材
	　
	　
	该商品是以普通树种木材，特别是杨木等人工培育速生木材为主要原料，根据仿真原理，采用单板调色、层积、模压胶合成型等技术制造而成的一种新型木质装饰材料，其具有天然珍贵树种木材的质感、花纹、颜色等特性或其他艺术图案的效果。是一种高技术和高附加值产品，可用于家具、地板、结构材和装饰贴面人造板、室内装饰装修以及体育器材和工艺品生产等。生产流程：旋切-染色-烘干、修补-三维立体模拟排列组合-涂胶、叠放，冷压成型-冲锯、去毛边，封端皮-制成重组装饰木方-刨切成重组装饰单板。
	会议决定，由于该商品是多层木板经电脑三维立体模拟染色后排列组合、层叠，再纵向切片，符合税目44.08的加工要求，根据《税则》归类总规则一，归入税目44.08项下。

	7
	J2009-0007
	　
	4820.4000
	2009-0030
	空白海运提单
	　
	　
	该商品为多联式纸质空白海运提单，印有表格及标注等多项内容，包括无碳复写纸制和非复写两种。
	该商品符合《税则注释》对子目4820.40涉及商品的解释，即“多联商业表格纸，为多栏项的成套表格，表格印于自印复写纸上，或表格页间夹有复写纸。这些表格用于填制多张副本，可以是连续的或不连续的。这类表格印有内容并需要按其要求填写有关情况”。会议决定将商品归入税则号列4820.4000。

	8
	J2009-0008
	　
	6307.9000
	2009-0010
	针织手指套
	　
	　
	该商品是由尼龙纺织纱线针织制成，仅包裹手指，手掌、手背外露，起防护作用。
	会议决定，由于该商品只保护了手指，未对手的其他部位进行保护，不属于品目61.16的分指手套、连指手套及露指手套的范围，同时，也不属于税目61.17所列衣着附件的范围。根据《税则》归类总规则一，将其作为其他纺织制品归入税则号列6307.9000。

	9
	J2009-0009
	　
	6910.1000
	2009-0011
	柜式组合盥洗面盆
	　
	　
	该商品是由瓷制面盆与防水密度板制柜体组合在一起构成，可以直接放在卫生间内，连接上下水管道后即可使用。
	会议决定，该商品的主要功能是用于盥洗，其柜门起到包裹管道的美观作用，不是主要功能。根据《税则》归类总规则一，将其归入税则号列6910.1000。


	10
	J2009-0010
	　
	7315.1200
	2009-0012
	链轨
	　
	挖掘机履带节组装品
	该商品是由一个左链片、一个右链片、一个衬套、一个销子组装而成，为具有一定长度的、呈卷状报验的钢铁制销合铰接链条，未安装履带板，相邻的两个链轨节可以以之间的销轴、销套为轴旋转一定角度。该商品组装品进口后需使用螺栓与另外的履带板进行组装，方可成为挖掘机用履带。挖掘机移动时，链轨节通过传动，达到移动履带板，从而使挖掘机移动。
	会议决定，该商品属成卷的销合铰接链条，其“履带节”和“销轴、销套”分别即为铰接链的“侧距环”和“滚子、转向轴”。《税则注释》规定品目73.15“包括铸铁链、锻钢或锻铁链，不论其规格、制造方法及实际用途如何”；品目84.31注释第六项中指出“单独报验的链条应归入第十五类”。根据《税则》归类总规则一和六，将“挖掘机履带节组装品”按“铰接链条”列名归入税则号列7315.1200。

	11
	J2009-0011
	　
	73.26
	2009-0013
	电焊护面罩
	　
	　
	该商品由涂漆薄钢板经弯曲、铆接制成，中间镶有可透视的玻璃或其他材料。手持，用于电焊操作时保护眼睛、面部。
	会议决定，由于该防护面罩的基本特征是由遮护脸部的材料决定，根据《税则》归类总规则一，该商品应归入税目73.26项下。

	12
	J2009-0012
	　
	73.26
	2009-0014
	钢铁制棺材
	　
	　
	该商品主要由4部分组成：
1．壳体：由钢板、不锈钢板等材料冲压成型经过焊接组装成形。
2．外部漆：采用汽车用高级金属漆经过底漆、找平、中涂、面漆、清漆、红外烘烤等加工工序完成。
3．内部装饰：由顶盖装饰、侧面装饰及床等部分组成，根据客户的不同要求使用天鹅绒、绉纱、春亚纺等面料加工制作，由总装工进行安装完成。
4．外部装饰：包括把手、合金扣件、塑料装饰件等部分组成。塑料件是由ABS工程塑料经过加工、镀膜之后根据型号不同由总装工人进行安装。
	会议决定，该商品是在钢铁壳体的基础上经外部涂漆及内外装饰制成，钢铁壳体为该商品的基本特征，根据《税则》归类总规则一，应将其按未列名的钢铁制品归入税目73.26项下。 

	13
	J2009-0013
	　
	7608.1000
	2009-0031
	浇铸铝管
	　
	　
	该商品外观为铝制带孔圆柱状体，外径×内径×长度的规格分别为：254×80×1000毫米；203×50×1500毫米； 280×90×1200毫米等；铝含量约为99.8%。产品具有空心较小、管壁非常厚的特征。
生产工艺为：由液体纯铝水浇筑到铝管制造机铝水前包，通过冷凝水凝固后，在牵引机的连续带动下加工成铝管。
	会议决定，如果该商品符合《税则》第七十六章注释五对“管子”的定义及行业中各种通常铝制管材的标准，可以按铝管归入税则号列7608.1000。

	14
	J2009-0014
	　
	8412.2100
	2009-0038
	破碎锤主体
	　
	　
	该商品是一种将液压能转变为机械冲击能的破碎机具，它主要以挖掘机、装载机等液压机械为承载设备，被广泛应用于城建、采矿、冶炼、交通、水电等工程施工。
破碎锤的结构，主要包括阀门、氮气室、油缸、活塞下部主体、钎杆等部分。其工作时通过阀门系统接受挖掘机液压动力，推动活塞向破碎器尾部运动，同时压缩氮气室中的氮气，积蓄能量。当活塞运动到尾部规定位置时，阀门调整液压方向，推动活塞反向运动，同时氮气膨胀一同推动活塞向下运动，撞击钎杆，实现破碎功能。
	会议决定，该商品采用液压缸原理，根据《税则》归类总规则一应该归入税则号列8412.2100。

	15
	J2009-0015
	　
	84.30/84.31
	2009-0037
	抽油机
	Oil extractor/oil sucking/oil pumping unit 
	磕头机
	该商品是一种开采石油的机械设备，通过加压的办法使石油输出。基本工作原理为：电动机（额外配置）通过皮带将动力传递给减速器输入轴；减速器通过齿轮辐的机械运动将动力传递到减速器的输出轴上；减速器带动曲柄转动；曲柄带动四连杆机构（驴头、游梁、横梁、连杆）作上下摆动；四连杆机构带动悬绳器作上下往复的直线运动，从而实现采油目的。
	会议根据抽油机构成的不同情况分别讨论研究确定归类，决定将抽油机整机归入税目84.30项下，将不带动力源的抽油机归入税目84.31项下。

	16
	J2009-0016
	　
	8471.8000
	2009-0033
	笔记本电脑机壳组件
	　
	　
	该商品为笔记本电脑的半成品，由下列零件组成： 1、一套笔记本用液晶显示屏（含液晶屏、驱动电路等）； 2、一个主板（集成散热器、散热风扇、显卡、网卡、调制解调器、接口等）； 3、一套笔记本电脑外壳（含上、下外壳、面板、触摸式鼠标等）； 4、一个锂充电电池； 5、其它零件为数据线缆、螺钉等紧固件；产品占整机比例大约60%，经组装处理器、硬盘、内存、光驱、键盘等，即成为一台完整的笔记本电脑。
	根据《税则》第八十四章注释五（三），该商品符合“专用于或主要用于自动数据处理系统；可以直接或通过一个或几个其他部件同中央处理器相联接；以及能够以本系统所使用的方式（代码或信号）接受或传递数据”的描述，可视为自动数据处理系统的其他部件归入税则号列8471.8000项下。

	17
	J2009-0017
	　
	84.79
	2009-0034
	加硬机
	　
	　
	该商品设计用于在镀膜生产的清洁工艺中，自动将传送带清洁架中的树脂镜片进行清洗、渗透、脱水、干燥、加硬镀膜（浸泡于药水中）、冷却、固化后供操作人员检查。树脂镜片再次清洗工艺中，有旋转和超声波两种清洗方式。设备尺寸：长22.8米×宽2.1米×高2.6米，该设备安装于同一个框架内。整个操作流程如下：
5-7%氢氧化钾溶液→反渗透水喷淋清洁→洗涤剂清洗→反渗透水溢流清洁→去离子水溢流清洁→热去离子水慢拉脱水→烘干→干燥→药水镀膜→烘干→冷却→加硬镀膜→预固化→冷却和卸架。
	会议认为，该商品对树脂镜片增加硬度主要由镀膜工序实现，其他工序均为前期准备和后期处理，由于镀膜工艺未对树脂镜片进行机械加工，该商品不属于对塑料材料的加工机器，将其按未列名机器归入税目84.79项下。

	18
	J2009-0018
	　
	8517.7030
	2009-0022
	手机用显示屏盖
	　
	　
	该商品专用于手机上的显示屏盖（主透镜）Window Cover(Main Lens)，四周有黑框，中间无色透明的矩形塑料板，是手机屏幕的最外层，表面光线均匀、柔和，有防静电、降低表面光线反射的作用。其生产工艺如下：
1．蒸镀（也称真空镀膜）：在真空环境下通过加热TiO2和SiO2等氧化物材料在塑料板材上进行镀膜。根据蒸镀膜厚度的不同，光的反射性能存在差异，不同的反射性能可以产生不同的颜色（即阳光下手机用显示屏盖的各种颜色），增加成品的美观程度。
2．印刷：使用丝网印刷的方式在蒸镀以后的塑料板材上面印制各种手机用显示屏盖的形状。用一定比例调制的印刷油墨和固化剂的混合物进行印刷，然后用紫外线对印刷物进行照射，在很短的时间内固化成三维的网状高分子聚合物，形成硬化膜，通过形成化学键实现化学干燥。
3．成型切割：由数控成型机械按事先编制好的程序，对印刷好的板材自动切割，产生不同规格的手机用显示屏盖（主透镜）。
4．检验：对切割完成的手机显示屏盖（主透镜）进行检验，合格品将包装入库。
5．钢化玻璃：经印刷检验的手机用显示屏盖有些需要经粘合机将钢化玻璃与其粘合在一起，使用的粘合剂主要成分为聚氨酯丙烯酸酯低聚物、丙烯酸酯单体，光敏引发剂。加工时机器自动将胶体喷射到手机用显示屏盖上，然后机械手自动将钢化玻璃移动到手机用显示屏盖上，经过一个上下传动带将二者挤压在一起，随后被挤压成型的手机用显示屏盖经人工调整形状，经过光固化装置照射固化成型，经检验无残次品后包装入库。
	会议决定，由于该商品未明显经过光学加工，其手机零件特征明显，故该商品应按手机的专用零件归入税则号列8517.7030。

	19
	J2009-0019
	　
	85.26
	2009-0039
	车载GPS导航仪
	　
	　
	该商品至少具备GPS导航、DVD视频播放和地图/视频显示这三种基本功能，一体式进口，基本结构包括导航仪主机、天线、DVD播放器和液晶显示器(6.5英寸)。代表型号：SSANGYONG、Continental RNS510RNS-510，通常进口后供安装于丰田、现代、双龙等中档品牌车系的高端车型上使用。此类设备通常装在车辆前面板上。除了可以通过内存卡携带的地图信息独立实现GPS导航功能外，还可以实现DVD视频显示、CD声频播放及收音机功能。
	会议决定将其归入税目85.26项下。

	20
	J2009-0020
	　
	8528.5110
	2009-0020
	带有内置音箱（喇叭）的液晶显示器（LCD）
	　
	　
	该商品不带有HDMI接口，只配有D-Sub和DVI-D接口，具有音频电路，含音频输入接口，并内置两个音箱。
	 会议决定，《税则》注释中明确指出的“专用或主要用于品目84.71的数据处理系统的监视器不具有声频电路”，其中“声频电路”不是指音箱（或喇叭），而是指声卡等。根据《税则》归类总规则一，将该商品按专用或主要用于自动数据处理设备的液晶监视器归入税则号列8528.5110。


	21
	J2009-0021
	　
	8528.5910
	2009-0019
	巴可显示系统OV-815
	　
	　
	该商品由屏幕模块、照射模块、DLP投影模块组成。显示墙屏幕尺寸为80英寸，可无缝拼接，带机座、机架、外壳、DVI连接线、灯泡等，主要用于石油工业领域的监控、图像采集、现场作业等服务。该商品与一台Transform A数字显示控制器及配套软件一同报验进口，数字显示控制器类似于普通工业控制器，用于多屏幕数字图像拼接及集成各种数据信号源，将多路计算机信号通过控制器进行组合及缩放处理后送到大屏幕显示器。
	会议决定，该商品虽与自动数据处理设备连接使用，但却从事数据处理以外的专门功能，根据《税则》归类总规则一（第八十四章章注五（五））的规定，将其按所从事具体功能的装置归入税则号列8528.5910。

	22
	J2009-0022
	　
	8536.5000
	2009-0026
	接近开关
	　
	　
	该商品由位移感测器构成，利用位移感测器对接近物体“感知”的敏感特性达到控制开关通断的目的。主要类型有涡流式接近开关（电感式接近开关）、电容式接近开关、霍儿接近开关、光电式接近开关（光电开关）、热释电式接近开关以及其他形式。主要应用于航空、航天技术、工业生产、测量、控制技术中及安全防盗方面。
	会议决定，根据《税则》归类总规则一，将其归入税则号列8536.5000。


	23
	J2009-0023
	　
	8536.9000
	2009-0021
	上端子、下端子、定弧触头、动触头
	　
	　
	上端子以铜为材料，经镀银处理，上有焊接上的银点作为触点；定弧触头由铜和高导电率触点为材料；下端子以铜为材料镀银制成。上述产品都用于断路器内。上端子的一端和进线电缆搭接，另一端通过紧固件并经焊接连接上定弧触头；上端子的作用在于将进线电缆的电流传递给定弧触头。定弧触头再通过触点将电流传递给动触头。动触头由两部件所组成，部件之间通过固定件并经焊接连接；进口后在其一端通过触点搭接定弧触头，另一端通过紧固件连接上软联结的一端，软联结的另一端再通过紧固件连接上下端子，然后装上支架和连杆，组成动触头组件。动触头组件通过触点接收定弧触头的电流并传递给软联结。下端子进口后在其一端通过紧固件连接上软联结的一端（软联结的另一端通过紧固件连接上动触头的一端），另一端搭接出线电缆；下端子的作用在于接收软联结的电流并传递给出线电缆。工作原理：当断路器合闸后，电流通过上端子—定弧触头—动触头—软联结—下端子形成通路。上述零部件在断路器内长期处于合闸通电状态，只在线路出现故障时根据保护单元的设定在最佳的时刻断开，直到排除故障后再度合闸通电。
	会议决定，由于该商品装配后具备电路连接的功能，在税目85.36项下已有具体列目，应归入税则号列8536.9000。

	24
	J2009-0024
	　
	9021.9000
	2009-0027
	药物缓释支架
	　
	雷帕霉素药物洗脱支架
	该商品主要用于治疗冠心病、糖尿病等。商品由球囊输送系统、依附在球囊上的316L医用不锈钢的金属支架组成，支架表面均匀涂有雷帕霉素药物和聚合物的混合涂层，一个支架上的载药量约为140ug/cm2。其中球囊输送系统可将金属支架顺利送往体内血管病变的部分；金属支架覆盖病变血管的面积，提供充分的血管壁支持作用，保证血液在血管中流动顺畅；金属支架上涂有的雷帕霉素药物，具有抗炎、抗内膜增生的作用。
	会议决定，由于该商品起主要作用的为支架本身，药物起辅助作用，故将该商品归入税则号列9021.9000。


	25
	J2009-0025
	　
	94.05
	2009-0036
	展架
	　
	　
	该商品一般放置在商店内展示手机、照相机、化妆品等小商品，安装有灯箱，可同时展示品牌等。该商品同时具有货架展示和广告灯箱的作用。
	会议决定，该商品的灯箱起主要作用，应归入税目94.05项下。

	26
	J2009-0026
	　
	分别归类
	2009-0025
	三维动画运动捕捉系统（不带计算机的分析测量仪器）
	　
	　
	该商品进口形式为“前端采集设备+专用软件”。由8～10个EAGLE数字摄像机、100Mbps网线连接、1～2个EAGLE Hub交换机、一套动态跟踪球、摄像机三脚支撑架、动态校准附件、运动分析软件包（Eva数据采集分析管理、MoCap Solver数据模型集成、Director Sequencer数据采集分析编辑、RT-Anim-Plug-ins 3D三维软件插件）、软件保护锁、软件教材及手册组成，进口时不带有计算机。可以精确地捕捉到复杂的运动轨迹，其实时功能可让客户在对象运动的同时，立即看到运动捕捉的结果或效果。
	会议决定，采集系统和专用软件尚不能构成功能机组，应当分别归类。


	27
	J2009-0027
	
	分别归类
	2009-0025
	阻抗电子声门系统（带计算机的分析测量仪器）
	
	
	该商品进口形式为“前端采集设备+计算机+专用软件”。
由单层气流气压面罩、面罩机械手柄、气流气压传感器、口压适配器、模数转换传感器、手动气压校准仪、手动气流校准仪、双通道电子声门仪、电脑、专用软件组成，进口时带有计算机。其工作原理为：由面罩采集声门开合时产生的声音和气流、口压适配器采集发生时的口压、声门仪采集声音信号、模数转换传感器用以将采集到的压力信号和声音信号转换成数字信号，并传至电脑中利用专用软件分析声门的声音特征和呼吸韵律。用于研究说话人的声音特点和呼吸韵律，用于语言学研究和教学。
	会议决定，计算机、采集系统和专用软件尚不能构成功能机组，应当分别归类。
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